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Micro Dyne
Motorpriifsystem

MERKMALE

e SPEZIELL fiir Miniatur- und Mikromotoren bestimmt

*  Drehmoment: Problemlos zwischen den Messbe-
reichen 2.0 mNm und 4.0 mNm (0.28 oz und 0.57
oz-in) umschaltbar

e Drehzahl: bis 100,000 min-!

e Leistung: 4 W

e Geringe Trigheit

*  Als komplettes, schliisselfertiges Motorpriifsystem
angeboten. Bestehend aus:

e einer Hysteresebremse zur Erzeugung eines genau
definierbaren, drehzahlunabhéngigen Drehmo-
mentes

» einer Motorbefestigung fiir Motoren von 5 bis 30
mm Durchmesser

» einer dedizierten Elektronik bestehend aus einem
Leistungsbremsen-Controller, einem DC-Wattme-
ter, einem Leistungsrelais und einer USB-Schnitt-
stelle

e Komplette Motorenpriifsoftware: neue Magtrol
M-TEST 5.0-Version, fiir Micro Dyne aufgearbei-
tet

*  Einfach zu gebrauchende Kalibrierungssoftware

*  Alle Anschlusskabel im Lieferumfang enthalten

*  Kalibrierungsgewichte: 5 g und 10 g.

BESCHREIBUNG

Dank ihrer mehr als fiinfzigjahrigen Erfahrung als Entwickler von
Leistungsbremsen und Drehmomentmesssystemen ist Magtrol in
der Lage, die Industrie erneut mit ihrem NEUEN Micro Dyne-
System zu revolutionieren. Mit diesem
konnen extrem kleine Drehmomente
von 2 mNm mit einer Auflosung
von 0.0004 mNm, beispielsweise bei
Miniatur- und Mikromotorenpriifungen,
gemessen werden.

Optimale Bedienerfreundlichkeit

Gemessene/
Berechnete
Eigenschaften:

¢ Drehmoment

> DIEEe wird dadurch erreicht, dass das Micro
* Strom Dyne-System als KOMPLETTES
e Spannung MOTORENPRUFSYSTEM zum
* Leistung effizienten und genauen Ausmessen

von Miniatur- und Mikromotoren
ausgeliefert wird. Der Kunde benétigt
somit nur noch einen Laptop oder
einen Computer, sowie ein Speisegerit
fiir den zu priifenden Motor.

* Wirkungsgrad
 Eingangsleistung
* Ausgangsleistung

Micro Dyne
Datenblatt

EINSATZ

Motorenpriifsysteme von Magtrol werden in Priiflabors, fiir
Qualitidtskontrollen und in Fertigungswerkstitten der meisten
weltweit fiihrenden Motorenhersteller eingesetzt. Das Micro
Dyne-System wird ausschliesslich bei Closed-Loop-Priifungen
von Miniatur- und Mikromotoren mit geringen Drehmomenten
und hohen Drehzahlen eingesetzt.

Nachfolgend eine nicht-erschépfende Liste priifbarer
Motoren:

e Gleichstrommotoren mit oder ohne Biirsten

e Miniatur Schrittmotor

e Getriebemotor

e Biirstenlose Gleichstromservomotoren

*  Schwingungsmotoren

e Miniaturdruckluftmotoren.

Diese Miniatur- und Mikromotoren werden in den folgenden
Bereichen der Industrie und fiir Produkte eingesetzt wie:
*  Medizinische Gerite oder Laborausriistungen

*  Robotertechnik und Automation

e Spielzeuge

e Handkommunikationsgerite

*  Audio-/Videogerite

e Optik and Photonik

e Luftfahrt und Militér

*  Sicherheit und Messgerite

e Industrieanlagen.

www.magtrol.com



System Configuration

Micro Dyne

SYSTEM

Transportsicherung

Leistungsbremse

Priafmotor

Elastisches
Motorhalterungsband

Elektronische Einheit

e Leistungsbremsen-
controller

¢ DC-Wattmeter

e Leistungsrelais

¢ USB-Schnittstelle

Motor-

(mit Randelklemm- ?Eienl_sung
vorrichtung) Motoran- Motor- 92ng)
schluss speisung
Motorbefestigung (Ausgang)
Motorpositionierung mittels Spannungsmess-
Randelschrauben Nivellierungsran- anschluss
(Hohe, Breite und Tiefe) delschrauben
BLOCKSCHEMA
Test- Motorleistung ! |
motor 1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
| DSP : PC mit
GD";?]h'- Drehzahl (Lichtleiterdrehzahlaufnehmer I l\lél-lrtl)EST 5.0 +
h- | ) alibrierungs-
Scheibe 1 Firmware USB.Kabel software
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
Drehmomentsignal ! !
Bremse !
1 1
1 1
1 1
1 1
! Speisun !
Bremsleistung ! 9 :
1

Netzanschluss
(IEC 80 — 240 VAC,
60/50 Hz)
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Systeminformationen

Micro Dyne

SYSTEMKOMPONENTEN

Leistungsbremse

Motorbefestigung

Micro Dyne verwendet
das einzigartige Hys-
teresebremsensystem
von Magtrol, welches
schon im Stillstand
ein Drehmoment er-
zeugt. Damit kann der
zu priifende Motor
demzufolge vom
Leerlauf bis zum blo-
ckierten Rotor hoch-
und heruntergefahren
werden.

Zusitzlich zur dedi-
zierten Motorhalte-
rung besitzt die Leistungsbremsengrundplatte ein Nivellie-
rungssystem mit Ridndelschrauben und Anschlussklemmen
fiir den zu priifenden Motor. Das Leistungsbremsengehiuse
schiitzt alle beweglichen Bauteile der Leistungsbremse.

Elektronische Einheit

Eine multifunkti-
onelle elektroni-
sche Einheit stellt
den zentralen Be-
standteil des Mic-
ro Dyne-Systems
dar. Die erfassten
Messsignale wer-
den digital verar-
beitet und ein mittels einer USB-Schnittstelle angeschlossener
PC steuert die Leistungsbremse. Ein integrierter DC-Watt-
meter misst Strom, Spannung und berechnet die Leistung.
Das Ein- und Ausschalten des gepriiften Motors erfolgt iiber
ein eingebautes Leistungsrelais.

Auf der Geritefrontplatte sind die Motoranschliisse und der
Anschluss zur Messung der Spannung zu finden. Die Ge-
réteriickplatte ist mit LEDs ausgestattet, welche Auskunft
tiber den Zustand der Einheit (Speisung, Kommunikation)
geben.

Die Leistungsbremsengrundplatte ist mit
einer Vorrichtung zur Befestigung von
Mikro- und Miniaturmotoren ausgerti-
stet, welche eine hochst prizise Positio-
nierung und Zentrierung des gepriiften
Motors in allen drei Achsen X, Y und Z
gewihrleistet. Die im Lieferumfang
beinhalteten Adapter ermoglichen es,
problemlos Motoren mit Durchmessern
von 5 bis 3 mm zu montieren. Keile und
ein elastisches Sicherungsband mit Rén-
delklemmvorrichtung halten den Motor

sicher in Position.

Motorenpriifsoftware

5] M-TEST 5.0 stellt ein sich
auf dem aktuellsten Stand
der Technik befindendes
Werkzeug dar, welches zur
Datenerfassung mit PCs
(Windows®) eingesetzt
wird. Die Eigenschaften
der zu priifenden Motoren
werden wie folgt be-
stimmt:
Rampentests werden unter Beriicksichtigung des
Trigheitskorrekturfaktors durchgefiihrt und ermog-
lichen ebenfalls ein Extrapolieren der Rotordaten
im Leerlauf und im festgebremsten Zustand, sowie
Interpolationen zwischen gegebenen Drehzahl- und
Drehmomentwerten.
Drehzahl, Drehmoment, Strom, Spannung, Ein- und
Ausgangsleistung, sowie Open-Loop-Parameter
werden gepriift und mit den festgelegten Grenzwerten
verglichen. Die Abfragefrequenz ist einstellbar, der
Ubergang von einem Belastungszustand zum anderem
wird mittels Schritt- und Rampenfunktion erreicht.
Pass/Fail: Strom, Eingangsleistung, Drehmoment und Aus-
gangsleistung werden mit kundenspezifischen Werten
verglichen.
Die Daten konnen gespeichert, tabellarisch oder graphisch ange-
zeigt und in Tabellenrechnungsprogrammen importiert werden.

Curve:

FUNKTIONSPRINZIPIEN

Drehzahlmessung

Drehmomentmessung

Das Micro Dyne-System ist mit einem Drehzahlaufnehmer
mit Lichtleiter ausgestattet. Jeder Rotorschlitz generiert einen
elektronischen Impuls, welcher in ein Drehzahlsignal (Umin-!)
umgewandelt wird.

Eine Hysteresebremse erzeugt eine der Drehrichtung der me-
chanischen Welle entgegengesetzte Drehkraft. Der gepriifte
Motor generiert eine Torsionskraft, welche auf die Bremse
wirkt und in dieser eine Verwindung hervorruft. Der dabei
entstehende Verwindungswinkel wird danach durch das Micro
Dyne-System und die M-TEST 5.0-Software verarbeitet.

MAGTROL



Snezifikationen Micro Dyne

LEISTUNGSBREMSE

Micro Dyne besitzt zwei Drehmomentmessbereiche. Mittels eines auf der Geriteriickseite montierten Umschalters kann
problemlos zwischen dem 2.0 mNm- und dem 4.0 mNm-Bereich umgeschaltet werden. Hier die fiir beide Bereiche geltenden
Werte.

Nenn-Ein- i i
Max. x Maximale Verlustleistung Max. L
angstrag- * Messgenauigkeit
Drehmoment | 9 l?eit g 5 Minuten | Dauerbelastung | Prehzahl g g
mNm kgem? w w min-1 Drehmoment Drehzahl
4 < 1% des < 0.02% des
Rl s © “ sy Skalenendwerts | angezeigten Werts

*  Da Micro Dyne fiir Messungen bei hohen Drehzahlen optimiert worden ist, betrigt die niedrigste messbare Drehzahl 50
Umin-!. Bei Motorendrehzahlen unter 50 Umin-! wird die Drehzahl 0 beriicksichtigt.

Maximales

Nenndrehmomert 40

Leistungsaufnahmekurve

Die hier dargestellte Kurve stiitzt sich auf die
maximalen kinetischen Leistungswerte und stellt
die maximale, durch die Bremse abgefiihrte
(Widrme-)Leistung dar. Die Fldche unter der

DREHMOMENT (mNm
n
o
L~

blauen Kurve stellt die maximalen Drehzahl/ AN

Drehmoment-Paare fiir Motorenpriifungen bei 10 \\

einer Dauer von maximal 5 Minuten (kurzzeitige

Priifung) einerseits, und bei einer Dauerpriifung, 0

andererseits, dar. 0 20000 40000 60°000  80°000 @Maximale

Nenndrehzah
DREHZAHL (min-1

UMWELTANFORDERUNGEN LEISTUNGSBREMSE

Betriebstemperatur 0° C bis +70° C

Relative Feuchte < 60% nicht kondensierend
entsprechend

EMV IEC 61326:2002

ELEKTRONISCHE EINHEIT

Sicherung (5 x 20 mm) IEC 3156mA 250V T Strom (Eingang, galvanisch +5 A
Leistungsbedarf 14 VA getrennt) ~
_ Spannung (Eingang,
Spannung 85— 264 VAC, 60/50 Hz galvanisch getrenni) +30 VDC
UMWELT -
. - Ausgaberate 15/Sekunde/Eingang
Betriebstemperatur 0° C bis +70° C — ;
- : - Genauigkeit bis 0.02%
Relative Feuchte < 60% nicht kondensierend -
Isolation, gegen Erde 50 VDC
Isolation, zwischen Kanéle 100 VDC
MOTORBEFESTIGUNG
MOTOR EINSTELLBARKEIT
Durchmesser 5 mm — 30 mm X/Y/Z-Bereich +5 mm (alle Achsen)
Lange 5 mm —50 mm Einstellgenauigkeit 0.005 mm
Wellendurchmesser 0.75 mm —3 mm Weg pro Réndelschrauben- 0.318 mm
Maximallast 100 g Umdrehung
4 MAGTROL



Abhmessungen (mm) Micro Dyne

LEISTUNGSBREMSE

| GeWiCht | 4.2 kg | 9.3 lb | *-AXIS:

POSITION-1: 26.38
POSITION-2: 37.81
POSITION-3: 49.24

MOTOR CLAMPING
BAND

3 AXIS MOTOR FIXTURE
ADJUSTABLE £5mm ON ALL AXES

BINDING POST FOR
MOTOR POWER
CONNECTION

§
WIRE BUNDLE

LEVELING
HARWARE

13

229

10
DETAIL B N
SCALE2:3 ;7] \ E ®20h6

*Y-AXIS: 58.4
(TO V-BLOCK
VIRTUAL SHARP)

| —
[

ELEKTRONISCHE EINHEIT

(264)
245

. §H8 @

Gewicht | 1.5kg| 3.21b] ‘ (195)

190
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Anderungen der Spezifikationen, bedingt durch Weiterentwicklung und technischen Fortschritt, bleiben ausdriicklich

vorbehalten.
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